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Dyski fibrowe pó³sztywne ZEC

- Dyski fibrowe pó³sztywne ZEC nale¿¹ do bardzo wytrzyma³ych narz¹dzi z
  kauczukowymi w³óknami. Ziarna zosta³y naniesione w taki sposób i¿,
  gwarantuj¹ d³ugotrwa³¹ i efektywn¹ prace.
- Dyski fibrowe pó³sztywne ZEC stosowany jest do szlifierek kontowych
  rêcznych o obrotach od 6500 Obr/min do 8500 Obr/min.
- Dyski fibrowe pó³sztywne ZEC ma bardzo nisk¹ temperaturê obróbki a z
  powodu du¿ej elastycznoœci mo¿na uzyskaæ bardzo dok³adne kszta³ty jaki i
  dobr¹ jakoœæ powierzchni.
- Dyski fibrowe pó³sztywne ZEC znajduj¹ zastosowania g³ównie w przemyœle
  metalowym, kamiennym jaki i przy obróbce tworzyw sztucznych. Wyœmienicie
  spisuj¹ siê równie¿ przy szlifowaniu betonu.

Rodzaj œcierniwa - Korund normalny

ZiarnoObszary zastosowania

Spoiny spawalnicze

Obróbka zgrubna

Obróbka koñcowa

Stal bez rdzy

Szlifowanie wstêpne

Szlifowanie koñcowe

Skorodowane blachy

Oczyszczanie szalunków

Odlewy i elementy
aluminiowe*

Do betonu i kamienia SC

Rodzaj œcierniwa Ziarno Otwór mm  mm

Wêglik krzemu 16 -150

22

22

22

115

127

178

Do metalu i tworzyw sztucznych SA

Rodzaj œcierniwa Ziarno Otwór mm  mm

16 -150

22

22

22

115

127

178

Korund - normalny

Tworzywa sztuczne

Gumy

24-30-36-40-50

40-50-60-80-100

36-40-50-60

80-10-120

24-30

24-30

24-30-36-40-50-60

16-24-36

16-24-36-40-50-60

* Wskazane u¿ywanie smarowide³ szlifierskich

Rodzaj œcierniwa wêglik krzemu SC

Obszary zastosowania Ziarno

Beton

Granit

Ceramika

Marmur

¯eliwo

Blachy ¿aroodporne

24 - 36

50 - 60 -120

80 -10 -120

80 -120

24 - 36 - 50

24 - 36

Elastyczne kr¹¿ki do zastosowania z dyskami
ZEC lub innymi dyskami szlifierskimi

Elastyczne kr¹¿ki pod dyski fibrowe
zwyk³e i ZEC

Dostêpne 
kr¹¿ki

Do u¿ycia z kr¹¿kiem:

Fibrowym
zwyk³ym    

Fibrowym
ZEC   mm  mm

  mm  mm  mm

110

120

150

175

225

115

127

150

178

235

110+127

178

-

-

-

Na zamówienie dostêpne s¹ równie¿ inne 
warianty wymiarowe
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Wzmacniane tarcze do ciêcia i szlifowania

Wzmacniane tarcze do ciêcia typu TWISTCUT
Rodzaj A: korund, rodzaj C w¹glik krzemu.

Dostepne warianty: (    i    )

     x
gruboœæ

Rodzaj A Rodzaj B

Obr/min

mm

3
0

 Q

2
4

 S

2
4

 S

3
0

 T

3
0

 T

3
0

 U

3
0

 R
E

3
0

 R
E

3
0

 N

2
4

 U

115 x 2,5

125 x 2,5

150 x 2,5

178 x 2,5

230 x 2,5

300 x 4

13.300

12.000

10.200

8.600

6.500

5.100

Symbolem   - tarcze dostêpne równie¿ o gruboœci 3,2
mm wzmocniona.

Dostêpne warianty tarcz do ciêcia typu TWISTCUT.

Wzmacniane tarcze do ciêcia typu SWAIFLEX
Rodzaj A: korund, rodzaj C w¹glik krzemu.

Dostepne warianty: (   )

     x
gruboœæ

Rodzaj A Rodzaj C
Obr/min

mm

115 x 26,5

125 x 6

150 x 6

178 x 4

178 x 6

178 x 7

178 x 8

178 x 10

230 x 6

230 x 8

230 x 10

13.300

12.000

10.200

8.600

8.600

8.600

8.600

8.600

6.500

6.500

6.500

Dostêpne warianty tarcz do szlifowania typu SWAIFLEX.

24P 24 Q 24 R24/5R 24/6R 24/6RE

Obszar zastosowania

Dostêpne tylko o
wymiarze 300 x 4
mm (*)

Aluminium

Asfalt

Budowa

Beton zbrojony

Dachówka

Granit

¯eliwo szare

Kafelki

Klinkier

Kamienie sztuczne

Marmur

Rury

Stal

Staliwo

Rury ceramiczne

Beton p³ukany

Rodzaj A Rodzaj C

3
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*

2
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3
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Obszar zastosowania wzmacnianych tarcze do ciêcia
typu TWISTCUT.

Obszar zastosowania tarcz do szlifowania typu SWAIFLEX.

Obszar zastosowania

Aluminium

Asfalt

Asfalt

Asfalt

Asfalt

Asfalt

Asfalt

Asfalt

Asfalt

Asfalt

Asfalt

Asfalt

Asfalt

Asfalt

Asfalt

Obszar zastosowania

Aluminium

Budowa

Beton

Krawêdzie blach

Br¹z

Stal szlachetna

Odlewy ¿eliwne

Wêgliki spiekane

Kamienie sztuczne

Spoiny

Stal

Stal specjalna

Stal stopowa

Stal narzêdziowa

Rodzaj A Rodzaj C

24P 24 Q 24 R24/5R 24/6R 24/6RE

Spawy gazowo
os³aniane
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Œciernice trzpieniowe
- Na zamówienie dostêpna jest równie¿ 
wersja ze œcierniwem cyrkonowym.
- Œciernica trzpieniowa posiada gumowy 
korpus z rowkami.

Dostêpne warianty œciernic trzpieniowych

Wymiary mm    
x wysokoœæ

Ziarno - 
korund

10 x 10

10 x 20

12 x 10

12 x 25

15 x 10

15 x 30

19 x 25

22 x 20

25 x 25

30 x 20

30 x 30

38 x 25

45 x 30

45 x 30

60 x 30

75 x 30

100 x 40

29/22 x 30

36/22 x 60

Obszar 
zastosowania

40

50

60

80

150

240

50

150

240

Szlifowanie
ciê¿ko
dostêpnych
powierzchni,
szlifowanie
listew,
otworów
po wierceniu,
szlifowanie
metali
nie¿elaznych,
tworzyw
sztucznych,
gumy
Dostêpne 
warianty 
œciernic 
trzpieniowych

Wymiary mm    
x wysokoœæ

Obr./min
max.

10 x 10

10 x 20

12 x 10

12 x 25

15 x 10

15 x 30

19 x 25

22 x 20

25 x 25

30 x 20

30 x 30

38 x 25

45 x 30

45 x 30

60 x 30

75 x 30

100 x 40

29/22 x 30

36.000

36.000

36.000

36.000

36.000

36.000

36.000

26.000

26.000

19.100

19.100

19.100

12.700

12.700

9.500

7.600

5.700

19.100

Opis
Mocowanie
    6 mm

Œcierniwo
umocowane
jest na
korpusie
gumowy z
naciêciami.
Korpus 
poprzez
naciêcia
uzyskuje
dodatkow¹
elastycznoœæ.
Dziêki takiej
konstrukcji
œciernice 
trzpieniowe
tego typu 
lepiej
dopasowuj¹
siê do
obrabianego
elementu i
pozwalaj na
d³u¿sz¹
eksploatacje.

36/22 x 60 15.900

Wymiary i zastosowanie œciernic 
trzpieniowych.

Œciernice lamelowe
Œciernice lamelowe wykonane s¹ z 
p³óciennych segmentów. Œcierniwem 
natomiast jest cyrkon. Ka¿dy z segmentów 
ma identyczny wymiar co zapewnia 
równomierne zu¿ycie materia³u jak i 
wyj¹tkowo d³ug¹ ¿ywotnoœæ. Segmenty 
œciernicy lamelowej charakteryzuj¹ siê 
bardzo wysoka elastycznoœci¹ co 
zapewnia doskona³e szlifowania nawet w 
trudno dostêpnych miejscach. Szlifowanie 
œciernicami lamelowymi szczególnie 
zalecane jest do szlifowania zgrubnego i 
w³aœciwego.
Zalety œciernic lamelowych:
- Niska emisja ha³asu podczas szlifowania.
- Równomierne szlifowanie powierzchni.
- Krótki czas przezbrojeñ podczas pracy.
- Niska temperatura szlifowania.
Obszar zastosowania:
- Obróbka spawów.
- Gradowanie krawêdzi.
- Czyszczenie powierzchni z korozji.
- Czyszczenie odlewów.
Œciernicami lamelowymi mo¿na obrabiaæ:
- Stale zwyk³e.
- Stal szlachetn¹.
- Stale nie¿elazne.
- Tworzywa sztuczne.
- Lakiery.
- Farby.

115

125

178

Wype³nienie
sklepione

TYP SMT 626

Œrednica w mm Dostêpne ziarna

36,40,50,60,80,120

115

178

Œrednica w mm Dostêpne ziarna

36,40,50,60,80,120

Wype³nienie
segmentowe

TYP SMT 628

115

178

Œrednica w mm Dostêpne ziarna

36,40,50,60,80,120

Wype³nienie sklepione
z redukcja elementów

TYP SMT 621

115

Œrednica w mm Dostêpne ziarna

36,40,50,60,80,120

Wype³nienie segmentowe
z redukcja elementów

TYP SMT 628

Œciernice lamelowe sklepione

Œciernice lamelowe segmentowe

Œciernice lamelowe sklepione z redukcj¹
Elementów

Œciernice lamelowe segmentowe z redukcj¹
elementów

Œciernice wachlarzowe
Œciernice listkowe s¹ wykonane z w³ókien 
p³óciennych a œcierniwem jest kordu.
Œciernice listkowe dziêki swojej miêkkoœci i 
e lastycznoœci  dopasowuj¹ s iê do 
obrabianej powierzchni co czyni je bardzo 
proste w eksploatacji. Dostêpna wielkoœæ
ziarna 40-400. Na zamówienia dostêpne s¹ 
równie¿ inne wymiary œciernic.
Obszar zastosowania:
 Szlifowanie koñcowe.

- Wklês³e i wypuk³e powierzchnie,  
powierzchnie profilowe.
- Wewnêtrzne i zewnêtrzne powierzchnie 
zbiorników.
Rodzaje obrabianego materia³u:
- Stal normalna.
- Stal szlachetna.
- Aluminium.
- Drewno.
- Tworzywo sztuczne.
Wskazówki eksploatacyjne:
- Nale¿y zachowaæ ostro¿noœæ przy 
wysokich obrotach.
- Nale¿y stosowaæ mo¿liwie najni¿sze naciski 
podczas maksymalnych obrotów
szlifowania.
- Mo¿liwe przeciwbie¿ne szlifowanie.
- Preferowane jest przeznaczenie jednej 
œciernicy do szlifowania podobnej
powierzchni.
- Mo¿liwe jest poprawienie obrabianej 
powierzchni przy zastosowaniu
substancji smaruj¹cych.

-  

100

140

165

200

250

300

350

400

 mm

Szerokoœæ

10025 30 40 50 60 75

Szerokoœæ Max.

 mm Obr./min

8.000

6.200

5.500

4.500

3.500

2.800

2.500

2.200

19 21

19 21

25 44

69

69

100

132

153

Œciernice wachlarzowe s¹ dostêpne równie¿ w innych 
wymiarach na specjalne ¿yczenie klienta. 
Dostêpna ziarnistoœæ œciernic to 40-400
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Profesjonalne taœmy bezkoñcowe

Rodzaj noœnika:

Spoiwo:
- K  - Spoiwo syntetyczne
- V  - Spoiwo pe³ne  syntetyczne
- M - Spoiwo mieszane

Taœma papierowa:
- E = 225 g/m kw.
- F = 300 g/m kw. 

Taœma w³ókienna:
- X = ciê¿ka/ twarda
- J= lekka/ miêkka
- F= lekka / elastyczna

5

Dziêki wieloletniej praktyce w produkcji i bogatemu zapleczu magazynowemu, taœmy bezkoñcowe
firmy Bärhausen GmbH Co. KG. s¹:
* Dostarczane w bardzo krótkim czasie.
* Najwy¿szej jakoœci.
* Po bardzo atrakcyjnych cenach.

Rodzaj Gruboœæ 
ziarna

Rodzaj 
noœnika

Spoiwo
Charakterystyka
œcierniwa

Obszar 
zastosowania

Rodzaj obróbki

Stal
Metale
nie¿elazne
Drewno

Armatura
Metalowe i
drewniane
materia³y

KORPUS-KORUND

KORPUS
ELASTYCZNY-
KORUND

K
K

K

X
J

J - Elastyczny

40-400
60-400

60-400

LS 309

LS 309
Hiolit

KK 711

HIOLIT

STALIT

24 - 320
400

24 - 180
240

16, 24
36, 40

60, 150
180, 240

X

X

Y
Y
X

CS 310 24 - 600 X K

V

K

V
V
V

Metale
Aluminium
Br¹z
Magnez
Stopy metali

KORPUS-KORUND

HIOLIT

CS 310

60 - 320
400

40 - 180

J

X- Flex

V

K

KORPUS
PÓ£ELASTYCZNY-
KORUND

KORPUS
ELASTYCZNY-
KORUND

Metale
Aluminium
Metale
nie¿elazne
Drewno

Metale,
Aluminium
Metale 
nie¿elazne

Szlifowanie: powierzchni p³askich, 
powierzchni bez ostrych krawêdzi, 
szlifowanie elementów walcowych.

Szlifowanie: elementów o
nieregularnych kszta³tach,
wymagaj¹ce du¿ej elastycznoœci 
taœmy, optymalne dopasowanie 
taœmy do obrabianego elementu.

Szlifowanie zgrubne i 
wykoñczeniowe, usuwanie 
zlewków, szlifowanie narzêdzi,
szlifowanie pod³óg,
szlifowanie 
wysokowartoœciowych 
produktów metalowych.

Szlifowanie zgrubne i 
wykoñczeniowe, optymalne 
dopasowanie taœmy przy 
obróbce do obrabianego 
elementu.

Szlifowanie profilowanych
elementów metalowych,
szlifowanie ma³ych elementów.

Szlifowanie: zgrubne, narzêdzi, 
wymagaj¹ce du¿ych naprê¿eñ, 
elementów z du¿¹ iloœci¹ kantów.

Szlifowanie na mokro, 
p³askie i okr¹g³e.

Szlifowanie na sucho,
odlewy, materia³y 
¿arowytrzyma³e.

Szlifowanie: na mokro, 
maszynowe, obróbka szk³a.

Metale wysokostopowe,
zbiorniki, zimny szlif.

CS 412

CS 341

CS 333

CS 321

CS 410

24, 36
40 - 180

240

40 - 320, 400
500

24, 36 - 240 
320

40 - 500
800

36 - 180

YY
YX

X

X

X

X

K

K

K

K

M

KORPUS
WZMACNIANY-
KORUND

KORPUS - KORUND
WODOODPORNY

KORPUS - KORUND

KORPUS - 
WÊGLIK KRZEMU
WODOODPORNY

KORPUS - KORUND

Odlewy
Odkuwki

Metale, stal suro-
wa, br¹zy twarde

Ceramika, 
Tworzywa sztuczne
Guma, tytan
Zgorzeliny

Szk³o, Ceramika
Kamienie
naturalne

Stale szlachetne
Stale nierdzewne
Metale ci¹gliwe
Metale ciê¿kie do 
obróbki



Profesjonalne taœmy bezkoñcowe

Rodzaj Gruboœæ 
ziarna

Rodzaj 
noœnika

Spoiwo
Charakterystyka
œcierniwa

Obszar 
zastosowania

Ciê¿ko skrawalne metale 
hartowane metale 
szlifowanie zgorzeliny

Ciê¿ko skrawalne
metale, stale niklowe i
chromowe,³opatki turbin

KORPUS-CYRKON
W£ÓKNA 
WE£NIANE

KORPUS-CYRKON
W£ÓKNA 
POLIESTROWE

V

V

V

X

Y

X

36-80

24 - 60

80 - 220

R 822

R 847

R 823

Stal, odlewy ¿eliwne
aluminium, metale
nie¿elazne, szlifowa
nie wykañczaj¹ce

KORPUS-CYRKON
W£ÓKNA 
POLIESTROWE

R 817

ZX -RR

24 - 100

36 - 120

Y

X

V

V

KORPUS-CYRKON
W£ÓKNA 
POLIESTROWE

KORPUS-CYRKON
W£ÓKNA 
WE£NIANE

Stal, metale nie¿elazne
drewno, tworzywa, skóra
sztuczne, szlifowanie 
wykañczaj¹ce

Spawy, zgorzeliny 
koñcówki wierte³ 
widiowych

ZY - RR 24 - 80 Y V
KORPUS-CYRKON
W£ÓKNA 
POLIESTROWE

Odlewy, odkuwki

Stal szlachetna
armatury, instrumenty
chirurgiczne

LS - 312
80 - 320

400
J - Flex K KORPUS-KORUND

CS 411

24
36 - 80

120
24 - 50

X
YY

K
K

KORPUS-KORUND
EXTRON

JEPUFLEX
40

60 - 240
E V

KORPUS-KORUND
PAPIER

AVOMAX
40

60 - 150
E V

KORPUS-KORUND
PAPIER
GÊSTO UZIARNIONE

PROMAX 60 - 220 F V
KORPUS-KORUND
PAPIER, GÊSTO 
ANTYSTATYCZNIE

SICA
240 - 320
400 - 600

E V
KORPUS-
WÊGLIKKRZEMU
ANTYSTATYCZNIE

Ciê¿ko skrawalne metale
hartowane metale 
odlewy

Drewno, metale
tworzywa sztuczne
lakiery

Drewno, tworzywa
sztuczne

Drewno, sosna, buk
lakiery

Rodzaj obróbki

Szlifowanie na sucho
Szlifowanie zgrubne i
w³aœciwe do ka¿dego 
rodzaju metalu
Relatywnie elastyczny 
pas 

Szlifowanie na sucho i     
mokro
Szlifowanie zgrubne

Szlifowanie na sucho i 
mokro
Zimny szlif

Szlifowanie na sucho
Szlifowanie wstêpne i
w³aœciwe
Gradowanie

Szlifowanie na sucho
Szlifowanie zgrubne

Szlifowanie na sucho i 
mokro
Zimny szlif

Materia³y z pow³okami
aktywnymi

Szlifowanie zgrubne
Gradowanie
Mocno obci¹¿one
szlifowanie

Szlifowanie twardego 
drewna

Szlifowanie miêkkiego 
drewna

Zalecane g³ównie do
materia³ów 
antystatycznych

Wyj¹tkowo d³ugi czas 
eksploatacji
Brak jakichkolwiek
³adunków 
elektrycznych

Farby, lakiery, materia³y
z pow³okami z tworzyw
sztucznych
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Papiery œcierne

Gruboœæ ziarnaRodzaj Forma Wymiar (mm)

230 x 280
115 x 280
93 x 230
115 x 280
Szerokoœæ 93
Szerokoœæ 100
Szerokoœæ 115

Arkusze
Kr¹¿ki, równie¿
samoprzylepne

Arkusze
Pasy:
- dziurkowane
- nie dziurkowane

60 - 1200

40 
60-180

240

120 - 320
400

Szlifowanie na mokro 
Papier œcierny 
- Wêglik krzemu

Papier œcierny
wykañczaj¹cy szlif
- Spoiwo z ¿ywicy 
syntetycznej

Papier œcierny z
przed³u¿on¹
¿ywotnoœci¹ pow³oki
- Wêglik krzemu

230 x 280, 115 x 280
93 x 230, 115 x 280
Szerokoœæ 93
Szerokoœæ 100
Szerokoœæ 115

Arkusze
Pasy:
- dziurkowane
- nie dziurkowane

Kr¹¿ki antystatyczne
- Wêglik krzemu

Papier œcierny z
ze spoiwem z ¿ywicy
syntetycznej
- Korund

40, 60 - 1200
40, 60 - 120

180, 220, 320 
400, 600 - 1200

24 - 400

Kr¹¿ki:
samoprzylepne.
Dostêpne równie¿
kr¹¿ki dziurkowane

Arkusze
Pasy
Rolki
Kr¹¿ki

Rodzaj obróbki

Szlifowanie
rêczne na mokro:
farb, lakierów, szpachli

Szlifowanie rêczne
Szlifowanie oscylacyjne:
drewna, lakierów,
farb, szpachli

Szlifowanie rêczne
Szlifowanie oscylacyjne:
drewna, lakierów, farb, 
szpachli

Szlifowanie na sucho. 
Obróbka:
drzewa, metalu, farb

Do obróbki: kamienia
sztuczny i naturalny,
porcelany, tworzywa
sztuczne, ceramika

Papier œcierny
wykañczaj¹cy szlif 
-Typ GOLD
pow³oka stearyniana

Szlifowanie na sucho 
Obróbka: drzewa, 
metalu, farb

40, 60, 80
100 - 400

Kr¹¿ki: -
samoprzylepne,
dziurkowane i nie
dziurkowane

Korpus br¹zowy
bardzo elastyczny 
- Korund

Szlifowanie na sucho 
Obróbka zgrubna i
w³aœciwa przeznaczona 
do drewna, metalu, 
tworzywa sztucznego,
narzêdzi i budowy 
modeli

Arkusze
Pasy
Rolki

230 x 380
115 x 280
Szerokoœæ 20 - 200 mm

230 x 280 
80 - 350

 50 - 350
 80 - 200

 150

230 x 380
115 x 280
Szerokoœæ od 80 - 300 mm
    150 -1000

 151 + 200
 150

30 - 600

Szlifowanie na sucho
Szlifowanie zgrubne 
metali

Arkusze 2 3 0 x 280
40 - 400

800
Korpus br¹zowy
- Korund

P³ótna œcierne
Korpus br¹zowy

Szlifowanie na sucho 
szlifowanie z niedu¿ymi
obci¹¿eniami,
szlifowanie rêczne

Arkusze
Rolki

231 x 280
Szerokoœæ
40 i 50

40, 60 -180 
240 - 320 

400

P³ótna œcierne spoiwo 
z tworzywa sztucznego
- Korund

Szlifowanie na sucho, 
drewno, metal

Kr¹¿ki
Kr¹¿ki
samoprzylepne
Rolki

36 -150, 220
36 - 240, 320 

40 - 600

    80-600
    80-1200
Szerokoœæ 20-300
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Kr¹¿ki œcierne z w³óknem kauczukowym

Kr¹¿ki do szlifowanie z w³óknem kauczukowym maj¹ bardzo du¿¹ wytrzyma³oœæ I
elastycznoœæ. Specjalnie wyselekcjonowane ziarna s¹ ³¹czone z p³ótnem w sposób
zapewniaj¹cy bardzo d³ugi czas eksploatacji.

Dostêpne warianty kr¹¿ków z w³óknami kauczukowymi

Typ Rodzaj Ziarno mm

F Wêglik krzemu ‘C' 16 - 120 115, 178

DSA - podwójna
warstwa ziaren

DSC - podwójna
warstwa ziaren

TOTNADO

ZF

Korund ‘A’ 16 - 320

16 - 320

16 - 120

24 - 120

115, 127, 178

115, 127, 178

115, 127, 178

115, 127, 178, 230

Wêglik krzemu ‘C'

Korund ‘A’

Cyrkon

Opis:

- Ziarno typu A - Korund
- Ziarno typu C - Wêglik krzemu

Dostêpne wymiary w mm: - 115, 127, 150, 178, 230

Rodzaje kr¹¿ków œciernych: 

- Rodzaj F-SIC

Dostêpne wymiary     w mm: - 115, 178

- Rodzaj DSA/DSC

Dostêpne wymiary     w mm: - 115,127, 178

- Rodzaj TOTNADO

Dostêpne wymiary     w mm: - 115,127, 178

- Rodzaj Z- cyrkon

Dostêpne wymiary     w mm: - 115,127, 178, 230
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Œciernice 
wachlarzowe 

trzpieniowe

Œciernice wachlarzowe s¹ wykonane ze 
œcierniwa korundowego w ³¹czeniu 
¿ywicznym. Œciernica wachlarzowa 
osadzona jest na metalowym trzpieniu. 
Tego typu œciernice przeznaczona s¹ do 
koñcowego szlifowania, polerowania jak i 
dog³adzania powierzchni. Niew¹tpliw¹ 
zalet¹ œciernic wachlarzowych jest 
³atwoœci obrabiania trudno dostêpnych 
powierzchni jak i minimalne natê¿enie 
ha³asu podczas obróbki. Œciernice 
wachlarzowe s¹ wrêcz niezbêdne przy 
obróbce ró¿nego typu narzêdzi.
Obszar zastosowania:
- Stale.
- Metale nie¿elazne.
- Aluminium.
- Drewno.
- Tworzywa sztuczne.

Œciernice trzpieniowe z 
w³ókniny œciernej
Œciernice trzpieniowe tego typu sk³adaj¹ 
s i ê  w  w ³ ó k n a  œ c i e r n e g o ,  k t ó r e  
przeznaczone jest g³ównie do obróbki 
koñcowej. Za pomoc¹ w³ókien mo¿na bez 
p r z e s z k ó d  o c z y s z c z a æ  k o ñ c o w o  
powierzchnie. Mo¿na uzyskaæ wysokiej 
klasy powierzchnie, dziêki równomiernemu 
roz³o¿eniu œcierniwa.

Walce do szlifowania z
w³ókniny œciernej
Walce do szlifowania s¹ przeznaczone do 
koñcowej obróbki powierzchni p³askich jak
i profilowanych. Podczas obróbki na 
walcach mo¿na uzyskaæ nowoczesne 
delikatne kreskowania powierzchni. Mo¿na 
równie¿ wykorzystywaæ walce z w³ókniny 
œciernej do matowienia powierzchni 
obrabianej. Walce do szlifowania z 
w³ókniny œciernej dostêpne s¹ ze 
œcierniwem korundowym jak i œcierniwem z 
wêglików krzemu. Dostêpne s¹ walce o 
œrednicach od 100 do 400 mm z ró¿nymi 
wielkoœciami ziaren.

30

40

50

60

80

100

 mm

Szerokoœæ mm

5 10 15 20 30 40 optymalne

23.000

17.000

14.000

11.000

8.000

7.000

16.000

13.000

11.000

9.000

6.000

5.500

Dostêpne warianty œciernic wachlarzowych 
trzpieniowych

50

Obr./min

maksymalne

Dostêpna wielkoœci ziarna: 40 – 500

Dostêpne warianty œciernic wachlarzowych 
trzpieniowych typu MINI

10

15

20

25

 mm

Szerokoœæ mm

3 5 10 15 20 25 optymalne

35.000

35.000

30.000

26.000

26.000

24.000

20.000

18.000

30

Obr./min

maksymalne

Mocowanie
    6 mm

3 6

Dostêpna wielkoœci ziarna: 60, 80, 100, 120, 150, 180, 240, 320, 400

Pakowane po 10 sztuk w kartonie

30

40

50

60

80

100

 mm

Szerokoœæ mm

20 30 40 50

Œciernice trzpieniowe 
bez w³ókien

Œciernice trzpieniowe 
z w³óknami

Dostêpna wielkoœæ
ziaren

A 04-normalny
A 04-normalny
         80

A 06-œredni
A 06-œredni
         120

A 07-bardzo 
         dobry

A 07-bardzo 
    dobry 240

Dostêpne wariant œciernic trzpieniowych 
z w³ókniny œciernej

Rodzaj obróbki
Gruboœæ
 ziarna

Forma
Obszar
zastosowania

Rodzaj

szlifowanie wstêpne i wykoñczeniowe
szlifowanie powierzchni odnawianych 
szlifowanie czyszcz¹ce powierzchnie
szlifowanie powierzchni o chropowatych 
strukturach

80, 100, 120
180, 220, 280

rolki, arkusze 
pasy, kr¹¿ki

metal, drewno, lakier 
tworzywa sztuczne

OA 710
KORUND

OS 715 - WÊGLIK
KRZEMU

100, 120,180, 
220, 280, 500, 800

rolki, arkusze 
pasy, kr¹¿ki

metal, lakier 
tworzywa sztuczne

szlifowanie powierzchni
szlifowanie wykañczaj¹ce

metal, blachy g³êboko t³oczone
produkcja karoserii

AN 701 - KORUND 80, 100
kr¹¿ki     115, 150
178 mm

szlifowanie wstêpne i wykoñczeniowe
szlifowanie powierzchni odnawianych
szlifowanie czyszcz¹ce, szlifowanie 
powierzchni o chropowatych
strukturach

rdza, drewno, stale, metale 
nie¿elazne, lakier, tworzywa sztuczne 
stale kwasoodporne

rolki, kr¹¿ki, taœmy

rolki, taœmy

120, 180
320, 400

80, 120

150, 180, 280
400, 500

MSG - WÊGLIK
KRZEMU

MAG - KORUND

AN 702 - KORUND

rolki, taœmy
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Tarcze œcierne o spoiwie ceramicznym

Rodzaj œcierniwa

Ziarno

Obszar zastosowania
Szlifowanie metali
hartowanych

Wêglik krzemu

46 L ,60 K, 80K

Œciernice proste z wêglika krzemu ( Zastosowanie, wymiary)

Rodzaj œcierniwa

Ziarno

Obszar zastosowania Przemys³ drzewny

Elektrokorund

46 J + 60

Œciernice do ostrzenia pi³ w przemyœle drzewnym

150x6x20
150x6x25
150x8x20
150x8x25
150x10x20
150x10x25

200x6x20
200x6x25
200x8x20
200x8x25
200x10x20
200x10x25

250x8x20
250x8x25
250x10x20
250x10x25

Rodzaj œcierniwa

Ziarno

Obszar zastosowania
Szlifowanie zgrubne
Szlifowanie narzêdzi

Elektrokorund

od 60N do 60M

Œciernice proste elektrokorundowe ( Zastosowanie, wymiary)

Rodzaj materia³ów 
obrabianych

Stale stopowe
i inne

Rodzaj œcierniwa

Ziarno

Obszar zastosowania
Szlifowanie zgrubne
Szlifowanie narzêdzi

Korund

od 60N do 24Q

125x20x32
150x20x32
150x25x32

300x40x51
300x40x76
300x40x76

Œciernice proste korundowe ( Zastosowanie, wymiary)

300x40x51
300x40x76
300x40x76

Rodzaj materia³ów 
obrabianych

Stale stopowe
i inne

175x20x32
175x20x51
175x25x32
175x25x51
175x32x32
175x32x51

200x20x32
200x20x51
200x25x32
200x25x51
200x32x32
200x32x51

125x20x32
150x20x32
150x25x32

300x40x51
300x40x76
300x40x76

300x40x51
300x40x76
300x40x76

175x20x32
175x20x51
175x25x32
175x25x51
175x32x32
175x32x51

300x40x51
300x40x76
300x40x76

300x40x51
300x40x76
300x40x76

175x20x32
175x20x51
175x25x32
175x25x51
175x32x32
175x32x51

200x20x32
200x20x51
200x25x32
200x25x51
200x32x32
200x32x51

200x20x32
200x20x51
200x25x32
200x25x51
200x32x32
200x32x51

125x20x32
150x6x32
150x20x32
150x25x32

Stale

10

20

31

33

35

40

47

50

57

60

80

Korund normalny

Pó³szlachetny korund 

Korund krystaliczny

Korund kulkowy

Korund szlachetny bia³y

Korund szlachetny ró¿owy

Wêglik krzemu ciemny

Wêglik krzemu zielony

Korund specjalny

Korund cyrkonowy

Rodzaje œcierniw

Korund szlachetny rubinowy

250x8x20
250x8x25
250x10x20
250x10x25

Œrednie

Drobne

Bardzo drobne

Grube 6 8 10 12 14 16 20 24

30 36 46 54 60

70 80 90 100 120 150 180

220 240 280 320 400 500 600

Ziarno

Rodzaj materia³ów
obrabianych

V - ceramiczne

B- ¿ywica syntetyczna

B- ¿ywica syntetyczna wzmacniana

S - silikatowe

R - gumowe

Rodzaje spoiw

MS - magnezyt

RF - gumowe wzmacniane

E - szelak

Najbardziej miêkki

Twardoœæ

Bardzo miêkki

Miêkki

Œredni

Twardy

Bardzo twardy

A B C D

E F G

H I J K

L M N O

P Q R S

T U V W

Gêsta

Œrednia

Bardzo gêsta

Struktura

0+1

2+3

4+5

Otwarta

Bardzo otwarta

Bardzo porowaty

6+7

8+9

od 10

Oznaczenie œciernic ceramicznych
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B&E Group Wy³¹czny Dystrybutor
BÄRHAUSEN GmbH & CO. KG

ul. Sasanek 10 A
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Tel. (+48) 42-296-67-97
Fax.: (+48) 42-299-24-03

www.baerhausen.pl
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